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Inledning

Pa uppdrag av Mastec CCTech AB har korrosionsprovning och skikttjockleksmétning
utforts pa hardanodiserade platar. Provningen har utférts enligt 1ISO 10074.

Féremal
Beskrivning: 4 stycken platar i legering 6061-T6, platarna har hardanodiserats.
Markning: Se tabell 1
Ankomstdatum: 2021-06-14
Fardigdatum: 2021-07-01
Tabell 1
Material Mérkning Ytbehandling Provning
1
6061-T6 - Hardanodisering
3 Korrosionsprovning
4 Skikttjockleksmatning

Angivna resultat hanfér sig enbart till i rapporten beskrivna och registrerade féremal. Rapporten bér ej aterges eller refereras annat &n i sin helhet. Utgava 1
ar den forsta utgavan av en rapport. En rapport med hégre utgavenummer ersétter tidigare utgavor.
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Provningsunderlag

Provning Metod/Standard Provningsutrustning

Korrosionsprovning ASTM B117-19  Saltdimmekammare Liebisch S1000 M-SC, ID UN-2578
NaCl > 99,99 % uppfyller renhetskraven enl. ASTM B117.
Vatten, uppfyller krav enl. ASTM D1193, Type IV.

Skikttjockleksmatning  ISO 10074 Ljusmikroskap Leica DM 4000M, UN-2671.

Utférande

Korrosionsprovning

Korrosionsprovning har utforts i neutral saltdimma enligt ASTM B117. Platarna exponera-
des vid en lutning av 6° fran vertikalplanet.

Provplatarna exponerades i ankomstskick utan kompletterande rengoring.
Exponeringstiden var 336h.

Exponeringen utfordes pa motsatt sida av markningen vid foljande parametrar.
Tabell 2

Temperatur 35°C Krav 33 — 37°C
Nedfall 1,2-1,6 mlih Krav 1 — 2 ml/h
Salinitet 53-55% Krav4 -6 %

pH nedfall 6,7-6,8 Krav 6,5-7,2
Ledningsférmaga hos avjoniserat vatten | 0,9 uS/cm Krav max 5 uS/cm
fér beredning av saltlésning

Platarna skoljdes i avjoniserat vatten efter avslutad provning.

Skikttjockleksméatning
Skikttjocklek pa hardanodiserad plat har uppmatts i tvarsnitt pa 2 bitar, ca 2 - 2,5 cm

langa, tagna i olika riktningar.
Provningsresultat

Korrosionsprovning
Tabell 3

Provobjekt | Legering | Ytbehandling Resultat 336 h | Krav enligt ISO 10074

1 Inga angrepp

Max 5 angr/panel

2 6061-T6 | Hardanodise-
fotalt max 15 angrepp

fing Inga angrepp

3 Inga angrepp
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Tabell 4

4 A Sida 1 31 pym 32 um 31 pm 30 um 30 um
Sida 2 30 ym 30 pm 30 pym 31 pm 29 um

4 B Sida 1 31 um 31 um 29 uym 31 um 29 ym
Sida 2 31 um 28 um 30 pm 32 uym 30 um

Kommentar

Platar for korrosionsprovning uppfyller krav enligt ISO 10074.

Gallandes skikttjocklek finns det inte nagra krav specificerade.
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