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Inledning

Pa uppdrag av Mastec CCTech AB har Korrosionsprovning och lackvidhéftning utforts
enligt MIL-DTL-5541.

Foremal

Beskrivning: 5 stycken platar i legering 6061-T6 ytbehandlade med Chromital
for korrosionsprovning. 2 stycken platar i legering 6061-T6 ytbe-
handlade med Chromital for lackvidhaftning. Panelerna ar lacke-
rade med primer 10PW20-4 hos Element, lackering ar utford enligt
MIL-DTL-5541.

Markning: Se tabell 1

Ankomstdatum: 2021-06-14

Fardigdatum: 2021-07-01

Angivna resultat hanfér sig enbart till i rapporten beskrivna och registrerade foremal. Rapporten bor ej aterges eller refereras annat &n i sin helhet. Utgava 1
&r den forsta utgavan av en rapport. En rapport med hdgre utgavenummer ersétter tidigare utgavor.
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Material Markning

Ytbehandling

Provning

6S.1

6S.2

6S.3

6061-T6 6S.4

Chromital

6S5.5

6S.6

6S.7

Korrosionsprovning

Lackvidhaftning

Provningsunderlag

Provning Metod/Standard
Kaorrosionsprovning ASTM B117-19

Lackvidhaftning FED-STD 141,

metod 6301

Utforande

Korrosionsprovning

Provningsutrustning

Saltdimmekammare Liebisch S1000 M-SC, ID UN-2578

NaCl > 99,99 % uppfyller renhetskraven enl. ASTM B117
Vatten, uppfyller krav enl. ASTM D1193, Type IV

Ritsverktyg och tejp (Scotch 250)

Korrosionsprovning har utférts i neutral saltdimma enligt ASTM B117. Platarna exponera-
des vid en lutning av 6° fran vertikalplanet.

Provplatarna exponerades i ankomstskick utan kompletterande rengéring.

Exponeringstiden for platar ytbehandlade med Chromital var 168h.

Exponeringen utfordes pa motsatt sida av markningen vid foljande parametrar

Temperatur 35°C Krav 33 — 37°C
Nedfall 1,2—-1,6 mlh Krav 1 -2 ml/h
Salinitet 53-55% Krav4 -6 %

pH nedfall 6,7—-6,8 Krav6,5-7,2
Ledningsférmaga hos avjoniserat vatten | 0,9 uS/cm Krav max 5 pS/cm

for beredning av saltlésning

Platarna skoljdes i avjoniserat vatten efter avslutad provning.
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Lackvidhéftning

Panelerna lackerades med primer 10PW20-4 i ankomstskick utan kompletterande rengo-
ring. Efter lackering hardades lacken i 7 dygn vid RT innan vidhaftningsprovningen pabor-

jades.
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Panelerna exponerades i avjoniserat vatten i RT under 24 timmar. Lackvidhaftningen ut-
fordes, enligt FED-STD 141 metod 6301, genom att tva parallella ritsar gjordes med

2,54 cm mellanrum ner till substratet. Omedelbart darefter appliceras tejp over ritsarna och
avlagsnas med ett snabbt ryck, detta inom 1 minut efter det att panelerna plockats upp ur

vattnet.

Provningsresultat

Korrosionsprovning

Material Markning Ytbehandling Resultat 168h Krav enligt MIL-DTL-
5541F
6S.1 Inga angrepp
6S.2 Inga angrepp
6061-T6 65.3 Chromital Inga angrepp Max 5 angr/panel totalt
6S.4 Inga angrepp max 15 angrepp
6S.5 Inga angrepp

Lackvidh&ftning

Material Markning | Ytbehandling | Lack Resultat Krav enl MIL-DTL-
5541F
6061 . 3, .
6S.6 Chromital 10PW20-4 Inget lackslapp Inget lackslapp
6061 6S.7 Inget lackslapp
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Kommentar

Gallandes korrosionsprovningsresultat uppfylls kraven for korrosionsprovning enligt MIL-

DTL-5541F.
Gallandes vidhaftningsprovning uppfylls kraven enligt MIL-DTL-5541F.
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